O KORLOY ML
H-U-S-W Star Serie

Fur viele Anwendungsbereiche
und Schnittparameter

verlangert
bis

30.11.2025

Sonderangebot fir KORLOY Schaftfraser und Bohrer

Sie haben die Wahl zwischen Schaftfrasern der Linie H-Star (fur hochharte Stahle), U-Star (fur die
allgemeine Zerspanung), S-Star (fr rostfreien Stahl) and Bohrer der W-Star Serie (fur Kohlenstoff-
stahl, legierter Stahl, rostfreier Stahl und Guss).

- Beim Kauf von 4 gleichen Schaftfrasern / Bohrern
H-U-S-W Star Serie erhalten Sie 1 Stiick des gleichen Artikels gratis

Auf den nachfolgenden Seiten finden Sie eine Beschreibung der
einzelnen H-U - S - W Star Werkzeugserien.
alle Preise in Euro netto je Stiick, ab Werk zuziiglich MwSt.

Martin Isak Tel: 02361-2 76 42 info@werkzeuge-isak.de
Zerspanungstechnik + Industriebedarf Fax: 02361-2 76 72 www.werkzeuge-isak.de


Martin Isak
verlängert


KORLOY

NOTICE

H-Star VHM Fraser

fur die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
geharteter Werkstiicke (HRC 50-63)

B Zweck

Registrierte H-Star Vollhartmetallfraser im System von KEG

- Registrierte Artikel: ESB702, ESRB712, ESLNB20, ESR704, ESE714

- Zusétzlich zu den Frasern im Katalog konnen nun auch 0.g Fraser bestellt werden
- Bitte kontaktieren Sie hierzu unser Vertriebsteam

Alle Artikel im Katalog sind in Korea auf Lager

B Eigenschaften

Hochharte Beschichtung

- Gewdhrleitet eine stabilen Zerspanung durch hohen Si-Gehalt, hohe VerschleiBfestigkeit und Reibungshitze-
bestandigkeit durch den Einsatz der neuen AITiSiN-Beschichtung.

Hochhartes Substrat

- Enthélt ultrafeines WC + Co 9% und erweitert dadurch den allgemeinen Anwendungsbereich durch Maximierung
der Schneidkantenstabilitét.

Kantenpraparation

- Hohe Festigkeit bei der Zerspanung von hochharten Stahlen und hohe VerschleiBfestigkeit flihren zu einem
stabilen Schnitt.

Hochharte Beschichtung Kantenpréaparation

Nach g " | Vor der R
Behandlung Kantenbehandlung

1A \ - A § ‘. ‘,
RV 2 s
Hoher Si-Gehalt,
hohe VerschleiBfestigkeit, Stahl, hohe VerschleiBfestigkeit und stabile Leistung.
stabiler Schnitt durch hohen Widerstand
gegen Reibungswarme.

Verbesserung derVerschleiBfestigkeit bei der Zerspanung von hochhartem

Hochhartes Substrat

Ultrafeines WC + Co 9%,
breites Anwendungsspektrum
durch Maximierung der Schneidkantenstabilitét.
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KORLOY

NOTICE
Codesystem
ES R 70 4 100 15 32 - 10
H-Star Typ Gesamtlinge, Anzahl der  Werkzeug @ Eckenradius Effektive Lange Schaft 0
Endmill B: Vollradius Schaftausfiinrung  Schneiden  010: 01,0 mm 05:0,5 mm 10: 10 mm 6: 06,0 mm
E: Flach 70: Hals 2: 2 Schneiden  060: 06,0 mm 15:1,5 mm 12:12mm 10: 10,0 mm
R: Radius 71: gerade, Hals 3: 3 Schneiden  065: 06,5 mm 20: 2,0 mm 32: 32 mm 12: 12,0 mm

XE: Flach (ungleich geteilt) ~ 72: Langer Schaft, Hals 4: 4 Schneiden  100: §10,0 mm
XR: Radius (ungleich geteilt) 73: Langer Schaft ~ 6: 6 Schneiden

PM: Power mill

RB: Rib Vollradius

RE: Rib Flach

RR: Rib Radius
LNB: konischer Hals, Radius

TNB: konischer Hals, Vollradius

LNS: konischer Hals, Flach
LNR: Langer Hals, Vollradius

Bl Download Broschiire
Weitere Informationen finden Sie auf der Website www.korloyeurope.eu

Reconmended cuting condiions
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(@ H-Star Endmill

@ ESBT02, ESBT12 series

Technical Information KORLOY
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& KORLOY

(. Solid Tools Solution.pdf (A H-Star Endmill Schnittparameter.pdf

(englisch 32.2 MB) (englisch 691 kb)

Fiir weitere Informationen Korloy Europe GmbH ~ Tel. +49 6171 2 77 83-0

kontaktieren Sie bitte unseren Kundensupport! Gablonzer Str.25-29  Fax +49 61712 77 83-59
D-61440 Oberursel Mail: info@korloyeurope.com
Germany Web: www.korloyeurope.eu
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https://www.korloyeurope.eu/media/Downloads-Katalog-EN/KORLOY%20Solid%20tools%20Solution.pdf
https://www.korloyeurope.eu/media/Downloads-Fraesen-EN/H-Star%20Endmill%20Cutting%20Conditions.pdf
https://www.korloyeurope.eu/media/Downloads-Katalog-EN/KORLOY%20Solid%20tools%20Solution.pdf
https://www.korloyeurope.eu/media/Downloads-Katalog-EN/KORLOY%20Solid%20tools%20Solution.pdf
https://www.korloyeurope.eu/media/Downloads-Fraesen-EN/H-Star%20Endmill%20Cutting%20Conditions.pdf
https://www.korloyeurope.eu/media/Downloads-Fraesen-EN/H-Star%20Endmill%20Cutting%20Conditions.pdf
https://www.korloyeurope.eu/pages/en/download-en.php

KORLOY

NOTICE

S-Star und
U-Star VHM-Fraser
Produkterganzung

Il S-Star VHM-Fréaser
1) SPBE2000 Serie (2 Schneiden Vollradius)
- 16 Ausfiihrungen registriert A (im Lager KEG)

SPB EZOOO 2 Schneiden Vollradius VHM-Fréser

i DC Toleranz
- - H-A ‘
) , ot N’ @ % : P YR
A | o6 0.000 - -0.020

/\ @8 - @12 0.000 - -0.030
4 @ Dc}&,f,F,sz,i,  ocoe]
A \LU
= (mm)
Bezeichnung DC DCON-MS APMX LU LF
SPBE 2010-050 1 6 3 8 50
2020-050 2 6 6 11 50
2030-050 3 6 8 13 50
2030-070 3 6 8 13 70
2040-050 4 6 10 15 50
2040-070 4 6 10 15 70
2050-050 5 6 13 18 50
2050-080 5 6 13 18 80
2060-050 6 6 13 20 50
2060-090 6 6 13 52 90
2080-060 8 8 19 24 60
2080-100 8 8 19 62 100
2100-070 10 10 22 30 70
2100-100 10 10 22 58 100
2120-075 12 12 26 30 75
2120-110 12 12 26 63 110
Il U-Star VHM-Fréaser

1) UXR504 Serie (4 Schneiden Multi Helix Radius VHM-Fraser)
- 142 Ausfiihrungen registriert ® (im Lager in Korea)

UXR504 4 Schneiden Multi Helix Radius VHM-Fraiser

 Toleranz

7z a o 0 Daten i @D ad
CARBIDE @ LEJ U }
" ] HELIX || HELIX | *0.02 A | @r-en | 0--003mm ns
/A

Eckenradius p.486

e

M Detaillierte Informationen finden Sie im ,,Solid Solution Katalog“ Seite 158 - 160

Fiir weitere Informationen Korloy Europe GmbH Tel. +49 6171 2 77 83-0

: in hi 1 Gablonzer Str. 25 - 29 Fax +49 6171 2 77 83-59
kontaktieren Sie bitte unseren Kundensupport! D-61440 Oberursel Mail: info@korloyeurope.com

Web: www.korloyeurope.eu
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Wirtschaftlicher, beschlchteter \Iollhartmetallbohrer

. o

M Eigenschaften

» Hohe Performance durch eine verbesserte Ausdiinnung der Spitze und reduzierter Schnittbelastung.
» Hohe Steifigkeit und hervorragende Spanabfuhr durch die optimal gestaltete Spannut. L
» Erste Wahl bei der Bearbeitung von rostfreiem Stahl.

¢ XR Ausgediinnte Form /
- Reduzierte Schnittbelastung

durch eine stromlinienformigen

Ausdinnung der Schneide Schnitt A-A'
- Hervorragender Spanbruch

- Gute Spanabfuhr durch optimal

Optimierte Spannuten
{ dimensionierte Spannuten

Multispanwinkel

[ Multispanwinkel 3

- Verteilte Schnittbelastungen durch
optimierten Spitzenwinkel

- Verschlankter 1. Spitzenwinkel

Neue AICrN Beschichtung
- Hervorragende Spanabfuhr durch Beschichtung
mit niedriger Reibung

- Hohe VerschleiBfestigkeit und Oxidationsbesténdigkeit
durch Multilayer-Beschichtung

cOdesystem Kundenspezifisch
WSDP 040 - 5D 100L - 5S
W-Star Bohrdurchmesser 0 Langenverhdltnis (L/D) Gesamtlange Schaft-
Drill Plus 040 = 04.0mm 3D, 5D, 7D 100L: 100mm durchmesser 0
Spezialausfiihrung 5S: 5.0mm
Spannut Lange
100: 100mm
AnwendUHQSberelch ©: 1. Empfehlung O: 2. Empfehlung
P o
Kohlenstoff- Legierter vorvergiiteter geharteter Stahl Rostfreier .
Stahl Stahl Stahl Stahl Gusseisen
STD61(-HRC55) | STD11(HRC55-63)
© © O - - © O

M Alle Produkte sind in unserem Warensystem erfasst
3xD: Lagerartikel in Korea ab Februar 2025. 5D & 7D: abrufbar im Lager Korea.

Tel. +49 6171 277 83-0
Mail: info@korloyeurope.com
Web: www.korloyeurope.eu

Korloy Europe GmbH
Gablonzer Str. 25 - 29
D-61440 Oberursel

Fiir weitere Informationen wenden Sie
sich bitte an unser Kundendienstteam!
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