PO2 S - twincut J REMMLR
PROMO SELECT

Einstechen | Abstechen/L Stechdrehen

1 Halter + 10 Platten

Aktionszeitraum
01.12.2023 - 31.03.2024

P92 S - twincut
Platten und Halter speziell fiir die Schneidenbreite 2 mm
entwickelt. Verschiedene Geometrieen fiir eine sehr gute
Spankontrolle in unterschiedlichen Materialien.

Wabhlen Sie jetzt aus
und lassen Sie sich das
Schnappchen nicht entgehen!
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HARTMETALLWERKZEUGE P92 S - tWincut | PROMO SELECT

BTNS | Stechplatten mit 2 Schneiden zum Ab- und Einstechen

= L = = Genutete Stechschneide mit verstarkten Flanken und
o ﬁ: gerdumiger, muldenformiger Spankammer. Sehr gute
>y ' 5 Spankontrolle bei nahezu allen Materialien.
/ WG300 PM KM Plattensitz- e o
y Bezeichnung KM \ANOSPEED TILOX  grage  ©? L R S pat
X ID-Nr. ID-Nr.
BTNS2 30501 30504 30502 520 N 14,00 02 2,00 0

ITN S/R/L | Stechplatten mit 2 Schneiden zum Ab- und Einstechen

>

y Horizontale, gefaste Schneide mit verstarkten Flanken

L
r ~ R
o m 1 u} ;ﬂ und gerdumiger Spankammer.
. N - Besonders geeignet fiir hochlegierte Stahle, rostfreie

Stahle und unterbrochene Schnitte.

ITNS ITNL ITNR
WG300 PM KM  Plattensitz- O o
. - Y o
| Bezeichnung KM \ANOSPEED TLOX  griBe O L L pa
ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr.

ITNS 2 10534 10536 15172 $20 N 14,00 0,2 2,00 0
/’ ITNL28D 10529 10533 30508 $20 L 14,00 0,2 2,00 8

ITNR2 8D 10528 10532 13801 $20 R 14,00 0,2 2,00 8

HTN S/R/L | Stechplatten mit 2 Schneiden zum Ab- und Einstechen

- L ~ Ry Y Horizontale, geschliffene Schneide mit positivem
S —— J A 1\ Spanwinkel. Besonders geeignet fiir Drehautomaten
! N H und freischneidende Materialien.
HTNS HTNL HTNR
WG300 KM PM PM KM  Plattensitz- O L R §2010 ﬁao
Bezeichnung NANOSPEED  TILOX  TILOX grofe
ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr.
HTNS 2 10579 10581 10580 23647 520 N 14,00 0.2 2,00 0
HTNSF 2 23648 23693 23690 - 520 N 13,40 0,0 2,00 0
HTNL2 6D 23660 23702 23698 - 520 L 14,00 02 2,00 6
HTNLF 2 6D 23659 23703 23699 - 520 L 13,40 0,0 2,00 6
HTNL215D 10574 10578 10576 - 520 L 14,00 02 2,00 15
HTNLF 215D 23659 23695 23692 - 520 L 13,40 0,0 2,00 15
HTNR2 6D 23654 23700 23696 - 520 R 14,00 02 2,00 6
HTNRF 2 6D 23652 23701 23697 - 520 R 13,40 0,0 2,00 6
HTNR 215D 10573 10577 10575 - 520 R 14,00 02 2,00 15
HTNRF 2 15D 23651 23694 23691 - 520 R 13,40 0,0 2,00 15

HTNST | Stechplatten mit 2 Schneiden zum Einstechen und Langsdrehen

[ 5 = & Horizontale Stechschneide mit scharf geschliffenen
o Z=ZI halbmondférmigen Nebenschneiden zum Léngsdre-
! . " hen. Exzellente Spankontrolle.

v
WG300 PM KM  Plattensitz- o5 o
/ Bezeichnung KM \anospeeD TIOX  grage O L s R sae
ID-Nr. ID-Nr. ID-Nr.

HTNST 2 24058 24061 34314 $20 N 14,00 0,60 0,2 2,00 0

Passende Werkzeuge

o
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Einstechen | Abstechen | Stechdrehen HARTMETALLWERKZEUGE

STN S/R/L | Stechplatten mit 2 Schneiden zum Ab- und Einstechen

Die bogenférmige, leicht verrundetet Schneide mit
tiefer, gerdumiger Spankammer sickt die Spane stark
ein und flihrt zu guter Spanontrolle.
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Universell einsetzbar.

STNS STNL STNR
WG300 PM PM KM  Plattensitz- 00 o
: ¢ : o
" |Beseichnung "™ NanosPEED TOX  TOX  grage & L R S Pal
ID-Nr. 1D-Nr. 1D-Nr. ID-Nr.
STNS 2 19587 11441 11440 26742 S20 N 14,00 0,2 2,00 0
<
1 STNL210D 11434 11438 11436 - S20 L 14,00 0,2 2,00 10
STNR210D 11433 11437 11435 - S20 R 14,00 0,2 2,00 10
Passende Werkzeuge
5.3-4 5.4
P92 S CXCB R/L | Halter zum Ab- und Einstechen
Links Bmax- L1 Rechts
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WG380 Plattensitz-
Bezeichnung ID-Ne. e () omax h h1 b P S
P92 S CXCBL 1616 K20 23579 520 L 2 16 16 16 11 125 n 1
P92 S CXCBL 2020 K20 10204 S20 L 22 20 20 20 1 125 22 1
P92 S CXCBL 2525 M20 10206 $20 L 22 25 25 25 1 150 22 1
P92 S CXCBR 1616 K20 23576 $20 R 22 16 16 16 1 125 22 1
P92 S CXCBR 2020 K20 10203 $20 R 22 20 20 20 1 125 22 1
P92 S CXCBR 2525 M20 10205 S20 R 22 25 25 25 1 150 22 1
P92 S CXCB R/L ... 11 | Halter zum Ab- und Einstechen
Links Pmax- L1, Rechts
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WG380 Plattensitz-
Bezeichnung ID-Nr. " e () Omax h h1 h2 b S L
P92 S CXCBL 1010 K20 11 19260 520 L b)) 10 10 3 10 2 125 19 19
P92 SCXCBL 1212 K20 11 18547 $20 L 22 12 12 - 12 2 125 19 -
P92 S CXCBL 1616 K20 11 23571 S20 L 22 16 16 - 16 2 125 19,5 -
P92 S CXCBL 2020 K20 11 23577 $20 L 22 20 20 - 20 2 125 22 - 1
P92 S CXCBL 2525 M20 11 23578 $20 L 22 25 25 - 25 2 150 22 - n
P92 S CXCBR 1010 K20 11 19259 $20 R 22 10 10 3 10 2 125 19 19 9
P92 S CXCBR 1212 K20 11 18548 $20 R 22 12 12 - 12 2 125 19 - 4
P92 S CXCBR 1616 K20 11 23570 S20 R 22 16 16 - 16 2 125 19,5 - 4
P92 S CXCBR 2020 K20 11 23574 $20 R 22 20 20 - 20 2 125 22 - 1
P92 S CXCBR 2525 M20 11 23575 S20 R 22 25 25 - 25 2 150 22 - "




HARTMETALLWERKZEUGE

P92 S - twincut | PROMO SELECT

P92 S CXCB R/L ... X | Verstarkte Trager mit Schwalbenschwanzfiihrung

Links Bmar. G ; Rechts
Y Y
©
[l L -
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WG380 Plattensitz- N
. ID-Nr. 5 A max P L L1
Bezeichnung g groBe 0 a e 4 2 \
P92SCXCBL2608X20R 20123 520 L 2 214 24 8 12,0 20 110 84,0
P92SCX(BL2608X20L 21612 520 L 2 214 24 8 12,0 20 10 84,0
P92SCX(BR2608X20R 21610 520 R 2 214 24 8 12,0 20 10 84,0
P92SCX(BR2608X20L 21611 520 R 2 214 2% 8 12,0 20 110 84,0

P92 S CGR/L | Bohrstangen mit Innenkiihlung

Links aEEEssm—— @
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WG390 Plattensitz- . AN

e g DN e () Omin 0d h b f P S L .

P92'S CGL 0012 M20 19258 520 L 155 12 n - 9 55 2 150 2 7

P92'S (GL 0016 P20 10190 520 L 20,0 16 15 15,5 1 70 2 170 2

P92'S (6L 0020 R20 10192 520 L 25,0 2 18 185 13 70 2 200 40

P92 S CGL 0025 R20 10194 520 L 27,0 25 3 23,0 12 70 2 200 50 6

P92 S CGR 0012 M20 20308 520 R 15,5 12 m - 9 55 2 150 2 7

P92'S CGR 0016 P20 10189 520 R 200 16 15 155 1 70 2 170 2%

P92 'S CGR 0020 R20 10191 520 R 25,0 2 18 185 13 70 2 200 40

P92 5 CGR 0025 R20 10193 520 R 27,0 2 3 23,0 12 70 2 200 50

Passende Platten
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Bestellung mit dem Code: Promo P92 S, ID-Nr. 49532

MKTO047 - Promo P92 S

Dieses Promo-Angebot darf nicht mit anderen GripLock Produkten aus dem
GripLock Katalog 2020 rabatt- und/oder mengenmé@ig verbunden werden.

Laufzeit: 01.12.2023 bis 31.03.2024, Angebot gilt solange der Vorrat reicht.

Haben Sie Fragen zum Produkt, zur Aktion oder zu anderen
Themen? Dann freuen wir uns auf lhren Anruf (Tel. 07054-9291-0)
oder lhre Mail (info@kemmerhmw.de) oder kontaktieren Sie lhren

Anderungen vorbehalten. Kundenbetreuer.

Vertrieb:

Martin Isak Zerspanungswerkzeuge

Telefon 02361-2 76 42 Telefax 02361-276 72
info@werkzeuge-isak.de www.werkzeuge-isak.de




