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UPCB10 & UPC345

PVD Sorten mit ,, Utra“ - Beschichtungstechnologie zum Drehen & Frasen

UPC810 - UPC845 Fortschrittliche Werkstoffe wie Inconel, Titan(-legierungen) und Hastelloy kdnnen henvorragend bel Temperaturen
bis zu 700° Ceingesetzt werden. armfeste Superlegierungen bieten auRergewdhnlichen Widerstand gegen Hitze
und Korrasion. Diese Egenschaften machen die Werkstoffe in anspruchsvollen Industrien wie der Luftfahrt so beliebt.
Allerdings stellen warmfeste Superlegierungen die zur Bearbeitung eingesetzten Zerspanungswerkzeuge vor grofie
Herausforderungen.

Nicht nur die geringe Wermeleitfahigkeit, sondern auch die Kaltverfestigung fihren zu hohem \erschleif3, Aufbau-
schneiden und Ausbriichen. Dies reduziert die Sandzeit sowie Prozesssicherheit konventioneller Werkzeuge detlich,
was die Werkzeugkosten erhoht.

Aus diesem Qund hat KORLOY die neuen ,, Utral‘ -Beschichtungssorten UPCB10 & UPCB45 entwickelt, die speziell
diese Herausforderungen meistern.

Die UPCB10 Sorte ist optimal fiir das Drehen mit hohen \orschiiben und Schnittunterbrechnungen geeignet.

Die URCB45 Sorte eignet sich hervorragend fir vielféltige Frasanwendungen wie das Hochvorschubfrésen, Nutfrésen
und Rampen auch bei instabilen Bedingungen oder unterbrochenem Schitt.

Beide Sorten bieten maximale Prozesssicherheit und Produktivitét bel der Bearbeitung warmfester Superlegierungen.

KORLOY TECHINFO UPCB05 & UNCB40 (DB) G KORLOY



KORLOY

TECH-INFO

Egenschaften  Qptimiertes Substrat fir die hochproduktive Bearbeitung von warmfesten Superlegierungen
» PVD-Hochleistungsbeschichtung ,, Utra"“ dank fortschrittlichen Beschichtungsverfahren
Anwendungsbereich Drehen Frasen
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Drehen: S10 Sorte Frésen: 45 Sorte
\orteile Extrem zéhes Substrat
\erstarkte WG-Co Bindung zur Minimierung von Ausbriichen
Hoichste Prozesssicherheit und stabile Standzeiten
PVD-Hochleistungsbeschichtung ,, Utra*
Herausragende Standzeiten durch die hohe Harte der Beschichtung
Exzellente Spankontrolle dank der sehr guten Schmierféhigkeit
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